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Установка попередньо оброблених 
тонкостінних гільз циліндрів 

При установці попередньо обро-
блених гільз циліндрів типу AE 
SJ і Cromard, що мають тон-
костінну секцію, дуже важливо 
виконати усі рекомендовані про-
цедури. Як і у випадку з підшип-
ником картера колінчастого 
валу, корпус тонкостінної гільзи 
часто виступає в отвір циліндра. 

Таким чином, внутрішня поверх-
ня гільзи циліндра буде підда-
ватися впливу деформованих 
або брудних вихідних отворів. 
Зазвичай, поршневі кільця не 
можуть забезпечувати упор або 
повну герметизацію на дефор-
мованих / не круглих отворах 
циліндрів, при цьому ймовірним 
результатом такої ситуації стає 
неякісна робота та перевитрата 
масла. Крім того, сторонні час-
тинки, що залишилися у вихід-
них отворах, можуть спричинити 
локалізований перегрів і по-
дальшу деформацію гільзи, а та-
кож, ймовірно, пошкодженню та 
заклинюванню поршня.
Враховуючи вказане вище, при 
капітальному ремонті двигунів з 
такими гільзами ми наполегливо 
р е к о м е н д у є м о  н а с т у п н е : 

1.  Вихідні отвори блока цилін-
дрів потрібно ретельно очи-
щати від усіх сторонніх час-
тинок та осаду.

 
2.  Ретельно перевірте діаметр 

та деформацію вихідних 
отворів. У випадку наявності 
деформації, потрібно вста-
новлювати незакінчену гіль-
зу (тип AE SU) – процес 
свердління циліндра за роз-
міром забезпечить точний 
отвір. Якщо діаметр вихідно-
го отвору надто великий, 
щоб забезпечити задовіль-
не встановлення гільзи, яка 
замінюється, деформація 
блоку надто велика, аби ні-
велюватися за рахунок 
встановлення гільзи SU, то 
блок потрібно або замінити 
або обробити, щоб забезпе-
чити збільшений розмір для 
зовнішнього діаметра гіль-
зи.  


